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SCHWEISSZIUSATZWERKSTOFFE

Schweil3en von Feinkor nbaustahlen

Grundsatz

Mit steigenden Mindeststreckgrenzen und zunehmenden Wanddicken muss eine erhdhte
Sorgfalt bei der Verarbeitung angewendet werden.

Fur eine erfolgreiche Verwendung dieser Stahle ist eine schweil3- und
beanspruchungsgerechte Konstruktion V oraussetzung.

Schwei 3en

- Vorwarmung

Die Vorwarmtemperatur fur Verbindungs- und Heftschwel 3ungen liegt
zwischen 80 und 250 °C.

Die gewéhlte Vorwdrmtemperatur hat entscheidenden Einfluss auf die
Abkuhlgeschwindigkeit (t 8/5) und wirkt sich auf das Werkstoffgefilige aus.

Zusatzwerkstoffe

Zur Vermeidung von Kaltrissen (Wasserstoffrisse) sind nur Zusatzwerkstoffe mit
niedrigem Wasserstoffgehalt zu verwenden und Riicktrocknung bestimmter
Zusatzwerkstoffe vorzunehmen.

Schwel Rbedingungen

Von entscheldender Bedeutung fur die mechanischen Eigenschaften einer
Schweil3verbindung ist der Temperatur — Zeitverlauf (t 8/5) beim Schwel (2en.

Dieser wird beeinflusst z. B. durch:
- Blechdicke
- Fugenform
- Vorwarmtemperatur

- Lagenaufbau
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